FRANCISZEK RUCHALA

Test blokowo-sekwencyjny z techniki
dla klasy | LO

Niniejezy artykut jest egzemplifikacjg koncepcji bez-
komputerowego testowanie blokowo-eekwencyjnego.

W tescie blokowo-sekwencyjnym zadania przeznaczone na
stopnie: dostateczny, dobry, bardzo dobry, sg rozdzielone -
tworzg oddzielne bloki A, B i C [3.,4].

Twoércy programédw nauczania, na ogoét, nie precyzujag wy-
magan na poszczego6lne stopnie. Trud okres$lenie wymagah pod-
stawowych, rozszerzajgcych i dopetniajgcych, w zwigzku ze
stosowaniem w Polsce trzech stopni pozytywnych, spada wiec
na nauczyciela.

W szczeg6lnie trudnej sytuacji sg nauczyciele pracy-
-techniki w liceum ogo6lnoksztatcgcym. Bardzo ogdélnie sformu*
towane hasta programowe, brak podrecznikéw, stabe wyposaze-
nie pracowni w maszyny, narzedzia i materiaty, a czesto brak
pracowni, to tylko niektdre przyczyny zréznicowanych wymagan
na te same stopnie w réznych szkotach.

Omawiany ponizej test blokowo-sekwencyjny obejmuje nie-

wielki fragment materiatu programowego techniki z klasy 1| LO
- wiadomos$ci i umiejetnosci teoretyczne z zakresu materia-
toznawstwa i technologii metali.

Przeanalizowatem obowigzujacy program nauczahia pracy-

etechnikidla liceum ogélnoksztatcgcego [i] oraz opracowanie
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metodyczne dla nauczycieli klas pierwszych LO, przygotowane
przez Nauczycielskie Zespoty Problemowe przy ODN w Krakowie
[2]. Opracowatem 60 zadan testowych zamknietych z trzema
odpowiedziami do wyboru. Staratem sie, aby sprawdzianem
obja¢ nie tylko zapamietanie wiadomosci, ale réwniez rozu-
mienie i stosowanie wiedzy na poziomie podstawowym, rozsze-
rzonym i dopetniajgcym.

Zadania przekazatem ao oceny nauczycielom-ekspertom, wy-
typowanym przez metodykow przedmiotowych CPN w Krakowie.
Siedmiu nauczycieli specjalistow przeanalizowato zadania
testowe i wypetnito "Karte kwalifikacyjna zadan", ktérej

wzOr zamieszczono ponizej.
KARTA KWALIFIKACYINA ZALAN

Prosze zapoznaé¢ sie z zadaniami testu i wypetni¢ "Karte"
zgodnie z podang ponizej instrukcja.

W kolumnie "Wymagania programowe" poszczegdlnym zadaniom

nalezy przyporzadkowaé¢ stopnie szkolne.

"3" - nalezy wpisa¢ obok tych zadan, ktére wediug kolegi
(kolezanki) dotycza treséci podstawowej, obowigzujacej
na stopien dostateczny,

"4" - obok zadan, ktére obejmujg tre$¢ rozszerzajaca, obo-
wigzujaca na stopien dobry,

"5" - obok zadan trudnych, obejmujgcych tre$¢ dopeitniajgca,
wymagang jedynie na stopien bardzo dobry.
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W kolumnie "Kategorie cel6w" prosze wpisac:

"Z" - przy zadaniach, ktore wedtug kolegi (kolezanki)
sprawdzajg zapamietanie zjawisk, liczb, faktow, ter-
minologii, klasyfikacji itp.,

"R" - przy zadaniach, ktore sprawdzajg rozumienie zjawisk,

zaleznosci, zasad dziatacie, funkcji elementow itp .,
"ST" - przy zadaniach sprawdzajgcych umiejetnos$¢ stosowa-
nia (wykorzystania) wiedzy w sytuacjach prostych,
typowych, nieskomplikowanych,
"SP" - przy zadaniach sprawdzajgcych umiejetnos$¢ stosowania
wiedzy (operowania wiedzg) w sytuacjach ztozonych,

problemowych.

W kolumnie 'Uwun-L* ralozy poda¢ zauwazono w zadaniach bite-

dy, niejasnosci i inne spostrzezenia.

iUfedtug planu testu wybratem 30 "najlepszych" zadan.
W niektérych zadaniach dokonatem zmian i poprawek, uwzgle-
dniajgc sugestie i uwagi nauczycieli ekspertow.

W planie testu uwzgledniono 6 tematéw, 3 poziomy wyma-
gali oro$ 4 kategorie celéw nauczania.

Szczeg6towy schemat testu blokowo-eekwencyjnego przed-
stawia wszystkie mozliwe "przejscia" miedzy zadaniami
(rys. 1).

Aby zaliczy¢ blok, trzeba poprawnie rozwigza¢ co naj-
mniej 8 zadan. Dopuszczalne sg 2 biedy w kazdym z blokéw.

Na podstawie schematu szczegétowego oraz planu testu
opracoY/akem test blokowo-sekwencyjny. Numery znajduja Si€
w taoelkach obo& zadan.

Zadaniu pierwszemu, W weditug planu testu, przyporzad-
kowano numery , 2, 3 (zob. scnemac¢ szczeg6towy oraz test
bl-kcwo-efciwencyjny>. Zauaniu drugiemu (2Bb) przyporzadkowa-
no numer, od 4 do 9, zadaniu trzeciemu (3b) - numery od 10
do *5, a zadaniu széstemu (tA) - numery od 28 do 33. Odpo-
wiedziom, do wyboru w kazdym zadaniu, przyporzadkowano nume-

ry kolejnych zadan do rozwigzania.



Plan testu pracy-techniki w k1. 1 LO
Materiatoznawstwo 1 technologia metali

~“vWymagania Poziom wymagan
podstawo rozszerza- dopetnia L
wy jacy jacy zad.
ANXCelnrn blok A blok B blok C
Materiat nNa Z RST SP Z R ST SP Z R ST SP
Otrzymywanie
metali i ich 1A 2A 3A IB-2B 3B 1C 2C 8
stopow
Wiasnosci
metali i ich 4A 5A 4B 3C 4C 5
stopow
Obrébka skra-
waniem reczna 6A 7A 8A 5B 6B TB 5C 6C 8
i maszynowa
Obrébka pla-
styczna,
cieplna 9A 8B 7C 3
i cieplno-
chem
Laczenie
metali 10A 9B 8C 9C 4
Korozja 10B 10C 2
4 3 3 - 3 3 3 1 - 4 3 3
Suma 30
10 10 10
Badany rozpoczyna rozwigzywanie testu od numeru 1
w pierwszym zadaniu. Jezeli wybierze dobra odpowiedz, prze-

chodzi do drugiego zedania pod numerem 6, a gdy bitedng

przechodzi réowniez do drugiego zadania, ale pod numerem 4
lub 7. Rozwigzuje drugie zadanie, na przykiad o numerze 4.
Dobrej odpowiedzi przyporzadkowany jest numer 11, a bilednej

12 i 13. Zatézmy, ze uczenhn rozwiagzuje trzecie zadanie o0 nu-



merze 13. Gdy popetni bigd - to juz trzeci w bloku B - prze-
chodzi do zadania o numerze 28 lub 29, nalezgcego do blo-
ku A. W przypadku dobrej odpowiedzi, przechodzi do zadania
0 numerze 17 z bloku B.

Na karcie odpowiedzi uczehn notuje numery kolejno rozwig-
zywanych zadan. Testowanie konczy sie po dojsciu do numeru

wiekszego od 300. Jest to zaszyfrowany stopien ucznia. Aby

go odszyfrowac¢, sumujemy druga i trzecig cyfre. Suma 3 lub
6 odpowiada stopniowi dostatecznemu, 4 lub 8 - dobremu,
5 lub 10 - bardzo dobremu, a 7 lub 9 - niedostatecznemu.

Suma 12 lub 13 wskazuje, ze uczen nieprawidtowo rozwigzywat
test. Pomylit numery, odpisywat od kolegi, badz usitowat
test rozszyfrowac.

Gdy rozwigzywanie testu przebiega zgodnie z instrukcja,
dodatkowe numery, ktére na schemacie szczegétowym nie majag
potgczen, sa opuszczane. Numery te, odpowiednio dobrane,
utrudniajg rozszyfrowanie testu. Wypetlniajg one puste miej-
sca w tabelkach.

Poréwnujgc kolejno$¢é numeréw na kartach odpowiedzi ze
schematem, mozna wykry¢é wszystkie btedy uczniéw i przepro-
wadzi¢ analize wynikéw testowania.

Uczniowie bardzo dobrzy rozwigzuja od 17 do 20 zadan,

dobrzy - od 12 do 20 zadan, dostateczni - od 12 do 15 za-
dan, a niedostateczni - od 7 do 15 zadan. Ogdlnie, ucznio-
wie rozwigzujg potowe zadan testu. W chwili oddania karty

odpowiedzi dowiadujg sie, jakie otrzymali stopnie.
Bezkomputerowe testowanie sekwencyjne nie wymaga stoso-

wania zadnej aparatury i moze by¢ przeprowadzone w kazdej

sali. Przygotowane testy mozna stosowac¢ wielokrotnie,

a schematy wykorzysta¢ przy opracowywaniu innych testow.
Jezeli zaistniejg odpowiednie warunki, mozna proponowa-

ne testy blokowo-sekwencyjne przetozy¢ na jezyk komputera.
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Stal sprezynowa zawiera dodatki stopowe

- nikiel i wolfram
- chrom i wanad
- krzem i mangan

Gazy powstajgce w czasie procesu wiel-
kopiecowego

- po odpyleniu odprowadzane sg do atmo-
sfery

- stosowane sa do opalania piecow
koksowniczych i nagrzewnic

- oddajg ciepto w nagrzewnicach i wucho-
dzg do atmosfery

Zeliwo szare charakteryzuje sie

- duzg udarnoscig i wytrzymatosécia na
Sciskanie

- dobrag lejnoscia i malym skurczem
odlewniczym
- tlumieniem drgan i dobrg ciggliwoscig

Naprezenie normalne obliczamy, dzielgc
site rozciggajgca przez

- pole przekroju poprzecznego preta

- Srednice preta

- wydtuzenie catkowite preta

Zmeczenie materiatu spowodowane jest

- diugotrwatltym obcigzeniem ciggtym
- trudnymi warunkami zewnetrznymi
- dziataniem obcigzenia zmiennego

Do najwazniejszych stopéw miedzi z cyn-
kiem nalezg:

- tombak i braz
- mosigdz i tombak
- mosigdz i braz
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Odczytaj wymiar na mikrometrze

- 17,72
- 22,77
17,22

Stal weglowa to taka stal, w ktoérej:

- zawartos¢ wegla przekracza 1%
- wprowadzone domieszki nie przekracza-
ja zawartosci wegla

- nie ma domieszek wprowadzonych celowo

Na tokarce uniwersalnej mozna wykonywac
operacje

- wiercenie otwordow, nacinanie kot ze-
batych

- wykonywanie rowkéw na kliny, nacina-
nie gwintéw

- nacinanie gwintéw, wiercenie otworow

Na $ruby, nity, gwozdzie stosuje sie stal

- weglowg narzedziowg
- weglowg konstrukcyjna
- stopowa konstrukcyjna

Katowniki, ceowniki, itp. wykonuje sie
metodg

- walcowania
- kucia
- odlewania

Twardos$é, udarnos$é zalicza sie do wta-
snosci

- fizycznych

- mechanicznych

- technologicznych
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Przy produkcji zbiornikéw wysokocis$nie-.
niowych stosuje sie potgczenie

- zgrzewane
- Srubowe
- nitowe
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Wytrzymatos¢ materiatu na rozcia-
ganie jest to naprezenie

- w chwili zerwania prébki

- odpowiadajgce maksymalnej sile
rozciggajacej

- nie powodujace trwatego od-
ksztatcenia

Korozja chemiczna jest procesem
niszczenia metali

- w wyniku dziatania substancji
nie bedacych elektrolitami

- zachodzacym w miejscu styku
roznych metali

- spowodowanym dziataniem elek-
trolitow

Silumin jest to stop aluminium z:

- Cyna
- krzemem
- magnezem

Topniki tadowane do wielkiego pieca

- zmniejszajg zawartos¢ wegla w su-
rowce

- redukujag tlen z rud zelaza

- taczg popidt i zanieczyszczenia
rud, tworzac zuzel

Noniuszem suwmiarki nazywamy

- wysuwke gtebokosSciomierza

- szczeki do pomiaréw wewnetrz-
nych

- podziatke na suwaku
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"St5" to oznaczenie stali

- stopowej konstrukcyjnej
- weglowej konstrukcyjnej
- stopowej szybkotnacej

Pret kwadratowy o boku a = 20 nmm
wykonany ze stali, dla ktérej na-
prezenie dopuszczalne Kkr = 100
MPa, mozna bezpiecznie rozciggac
sityg

- 5 kN

- 40 kN

- 2000 N

Ruch roboczy (przy toczeniu watka
na tokarce,oznaczony jest literg

Przekrdj niebezpieczny, w ktérym
moze nastgpi¢ zniszczenie zgina-
nej belki znajduje sie:

- w miejscu przytozenia maksymal-
nej sity

- w tym miejscu, w ktérym moment
zmienia znak

- w tym miejscu, w ktéorym moment
gnacy jest najwiekszy

Otwor ksztattowy (jak na rys.}
wykonuje sie metoda

- frezowania
- przeciagania
- pogtebiania
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Do wiercenia otworéw w stali i ze-
liwie stosuje sie wiertta o kacie
wierzchotkowym

- 75
- 90
120

Przy trasowaniu ptytki stalowej
z otworami O 6, najbardziej przy-
datne sg narzedzia:

- cyrkiel, otowek, znacznik,liniat

- rysik, punktak, mitotek, katow-
nik

- katownik, cyrkiel, skrobak,
suwmiarka

Aby zmniejszy¢ twardos$é¢ stali,
stosuje sie obroéobke:

- plastyczng na zimno
- cieplno-chemiczng
- wyzarzanie

Suport tokarki do metali wyposa-
zony jest w:

- imak nozowy
- kiet podpierajacy
- uchwyt tokarski

Rozwiertaki stosuje sie w celu-.

- powiekszenia Srednicy na pewnej
gtebokosci

- zwiekszenia doktadnosci otworu

- wykonania stozkowych $cie¢ kra-
wedzi otworow

Przektadnia sktada sie z trzech
kot zebatych o réznej liczbie ze-
bow. Sgée’rniony jest warunek

Zj > z£> Zj. Maksymalng zmiane

predkosci otrzymamy wtedy, gdy
w $rodku umiescimy koto
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Podczas zgrzewania

- do taczenia czes$ci stosuje sie
najczes$ciej mosigdz

- nie stosuje sie dodatkowego
spoiwa

- czes$ci taczy sie metalem o niz-
szej temperaturze topnienia

W czasie obrébki plastycznej na
zimno ziarna (krysztaty) stali
ulegaja rozdrobnieniu i wydtuze-
niu, co wigze sie z:

- zwiekszeniem twardosci
- zmniejszeniem wytrzymatosci
- zwiekszeniem plastycznosci

Do mocowania kot na watach pra-
cujacych przy duzych predkosciach
obrotowych, stosuje sie:

- kliny wzdtuzne
- wielowypusty
- wpusty

Metalem, ktéry zabezpiecza bla-
chy stalowe przed korozjg nawet
w przypadku uszkodzenia powitoKki
ochronnej, jest

- cyna
- cynk
- chrom

Oksydowanie stali polega na

- natryskiwaniu specjalng farbg
antykorozyjna

- wytworzeniu na powierzchni
tlenkéw ochronnych

- galwanicznym pokrywaniu przed-
miotow metalem ochronnym
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